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WATER POWERED DOSING TECHNOLOGY

Part PJDIO75:
-11 GPM
Injection Seal Kit

This kit contains:
(1) JDI009

Injection stem
o-ring

(1) JDIO12
(1) JDI011

Plunger seal

Top dosing
seal

(1) JDIO10 Top o-ring

Kit Contents:

PJDI001: JDI009: Injection
Check valve stem o-ring
assembly
|
o>
JDI012:  JDIO011: JDI010:
Plunger Top dosing Top o-ring
seal seal

Instructions
(Parts included in kit noted in blue)

Unscrew suction hose nut (PDI038)
and remove suction hose.
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(1) PJDIO01 Check valve
assembly

Vea el reverso para
instrucciones en Espafiol.
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We recommend cleaning all parts with warm
soapy water and a toothbrush before
installing the new parts.

Water normally lubricates the parts, but you
may use silicone on the o-ring to facilitate
insertion.

Check valve may be taken apart and
cleaned in between maintenance to remove
particles.

Unscrew retaining nut (PDI029) and
pull out injection stem assembly
(CDDI002). Replace injection stem
o-ring (JDI009) and set stem as-
sembly aside.
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Unscrew bell housing, and hold piston
with one hand while unscrewing plunger
assembly (PJDI002) with the other.
Replace plunger seal (JDI010).

Do not use pliers
on the plunger.

If the plunger

Plunger

rod i assembly is difficult

1010 to reach, push the
piston all the way
PJDIO02 down.

Unscrew injection sleeve (PPDI004), re-
move o-ring (JDI012), retainer (PDI039)
and dosing seal (JDI011) from top of
injection sleeve.

Retainer and o-ring may
be stuck inside the body.
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Replace top seal (JDI011)
on top of the injection

PROINTE sleeve (PPDI004), making
sure the raised part of the
DIDTE seal is facing up. Put the
POIDE —» e retainer (PDI039), with the
T Ay thicker raised part facing

up, on top of the top seal.
Replace the top o-ring
(JDI012) and screw injec-
tion sleeve back on.
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Unscrew check valve nut (PDIO36)
and remove check valve assem-
bly (PJDI001) from injection stem.
Discard used check valve parts.
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If only the check
valve barb
(PDI037) comes
out, take a pencil
(eraser side down)
through the top of
the injection stem

U:IH_DTI-—F'D'”?Q (PJDIO19) and

§| Jeroiuzd gently push the

% Ie—POIO37 check valve guide
0 U<PCII3E (PDI034) out.

Screw plunger

assembly (PJDI002) oy
back onto plunger rod. -
Tighten by hand. mungi,

rod
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Insert the new check valve assem-
bly (PJDI001) back into injection
stem (PJDI019). If the retaining nut
(PDI029) is off the _

stem (PJDI019), .

slide it back and egr-FOinsE
tighten check %
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valve nut (PDI036) W
and set aside. E
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Reinsert injection stem assem-
bly (CDDI002) into injection sleeve

(PPDI004), aligning any of the holes on

the clear dosing
indicator (PDI031)
with the tooth at
the bottom of the

[
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injection sleeve 0 Poo jg
(PPDI004) and SR i)
tighten retaining nut T
(PDI029).
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Slide suction hose nut (PDI038) down

onto the suction hose, reattach suc-
tion hose onto check valve barb, and
tighten suction hose nut (PDI038).

Don't forget to reset your
injection rate to the proper
ratio.

To ensure tight suction

before reattaching.

hose fit, cut 1/4” off hose



Contenido del Kit:

PJDI001:
Vaélvula
cheque

JDI012:

JDI009: O-ring del
montaje de
inyeccion

JDI011: Sello JDI010:
Sello del dosificador
embolo superior

O-ring
superior
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Recomendamos limpiar todas las partes con
agua tibia jabonosa y un cepillo de dientes,
antes de instalar las partes nuevas. El agua
normalmente lubrica las partes, pero usted
puede usar silicén en el o-ring para facilitar

la insercién. La valvula cheque se puede
desarmar y limpiar entre mantenimientos para
remover las particulas.

Instrucciones
(Partes en color azul estan incluidas en el kit)

1. Desatornille la tuerca de la manguera

de succion (PDI038) y remueva la
manguera.
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. Desatornille la tuerca de retencion
(PDI029) y jale el montaje de
inyeccion (CDDI002). Reemplace
el o-ring del montaje de inyeccion
(JDI009) y coloque el montaje de
inyeccioén a un lado.
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3. Desatornille la campana y sostenga el

piston con una mano mientras desator-
nilla el ensamble del embolo (PJDI002)
con la otra mano. Reemplace el sello
del embolo (JDI010).

No utilice alicates
con el embolo

Si el ensamble del
embolo es dificil de

Plunger 4 )
rod > alcanzar, empuje

el piston completa-
mente hacia abajo.
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4. Desatornille la manga de inyeccién

(PPDI004), remueva el o-ring (JDI012), el
retenedor (PDI039) y el sello dosificador
(JDI011) de la parte superior de la manga
de inyeccion. El retenedor y el o-ring
| ____tm podrian estar atorados
o et Ei:jm dentro del cuerpo de la
unidad Reemplace el sello
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PRoInns—"} (JDI011) en la parte supe-
rior de la manga de inyec-
4032 —-—  cion (PPDI004), aseguran-

PR qose que la parte elevada
BBt del sello este ubicada hacia
arriba. Coloque el retene-
dor (PDI039) encima del
sello superior, con la parte elevada mas
gruesa hacia arriba. Reemplace el o-ring
de la parte superior (JDI012) y atornille la
manga de inyeccion de nuevo en su lugar.

PPOID0E — T}

5. Desatornille la tuerca de la valvula
cheque (PDI036) y remueva la valvula
cheque (PJDI001) del montaje de
inyeccion. Deseche las partes usadas
de la valvula cheque.
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Si solo sale la
lengtieta de la
valvula cheque
(PDI037), tome

un lapiz usando el
lado del borrador y
empuje la guia de
la valvula cheque
(PDI034) hacia
afuera.

6. Inserte la nueva valvula cheque
(PJDI001) dentro del montaje de
inyeccion (PJDI019). Si la tuerca de
retencién (PDI029) no esta colocada

en el montaje de inyeccién (PJDI019),

coléquela y apriete la tuerca de la
valvula cheque (PDI036) y coloquela

a un lado.

7. Atornille el ensamble del embolo

(PJDI002) de vuelta a la barra del
embolo. Apriételo con la mano.

Plunger I}

rod
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8. Reinserte el montaje de inyeccion

(CDDI002) dentro de la manga de
inyeccion (PPDI004), alineando cu-
alquiera de los agujeros en el indicador
transparente (PDI031) con el diente en
la parte inferior de la manga de inyec-
cién (PPDIO04) y apriete la tuerca de
retencion (PDI029).
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. Inserte la tuerca de la manguera de

succion (PDI038) sobre la manguera,
fije la manguera a la lengleta de la
valvula cheque, y atornille la tuerca de
la manguera de succion (PDI038).
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No se olvide de reajustar su indice de
inyeccion al porcentaje apropiado.

Para asegurar una succion adec-
uada, corte un cuarto de pulgada
de la manguera antes de fijarla a
la lenglieta.



